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Producent zastrzega sobie mozliwos¢ wprowadzania zmian w funkcjonowaniu i obstudze

urzgdzenia majgcych na celu

Ver. 1.1

ulepszenie wyrobu.

PXM Marek Zupnik spotka komandytowa tel.: (12) 626 46 92

ul. Przemystowa 12
30-701 Krakow

fax: (12) 626 46 94
E-mail: info@pxm.pl
Internet: www.pxm.pl



1. OPIS OGOLNY

Czujnik CT Sensor stuzy do pomiaru temperatury barwowej Swiatta w zakresie od 2500K do
6000K. Zmierzong warto§¢ moze nastepnie przy pomocy protokotu DMX-512 lub RS-485
przesta¢ do innych urzadzen. Umozliwia to dynamiczne zmiany temperatury barwowej biatego
Swiatta lamp bedacych odbiornikami na linii sygnatu DMX-512 pracujacych wewnatrz
pomieszczen w zaleznosci od warunkow swietlnych np. panujgcych na zewnatrz budynku.

2. WARUNKI BEZPIECZENSTWA

PX300 jest urzadzeniem zasilanym napieciem bezpiecznym 24 V, jednak podczas jego instalacji

i uzytkowania nalezy bezwzglednie przestrzegac podanych ponizej regut:

1. Urzadzenie moze by¢ podigczone wytgcznie do zasilania 24 V DC (napiecie stabilizowane)
0 obcigzalnosci zgodnej z danymi technicznymi.

2. Nalezy chroni¢ wszystkie przewody przed uszkodzeniami mechanicznymiitermicznymi.

3. W przypadku uszkodzenia ktéregokolwiek z przewodow nalezy zastgpi¢ go przewodem
o takich samych parametrach technicznych.

4. Do podtgczenia sygnatu DMX stosowac¢ wytgcznie przewdd ekranowany.

5. Wszelkie naprawy jak i podtaczenia wyjsc lub sygnatu DMX mogg by¢ wykonywane wytgcznie
przy odtgczonym zasilaniu.

6. Unika¢ gwattownych wstrzgséw, a w szczegdlnosci upadkow.

7. Urzadzenie nalezy zamontowa¢ w miejscu zapewniajgcym odpowiednie warunki swietine
oraz jednoczesnie zapewniajgcym ochrone przed zastonieciem zrodta oswietlenia.

8. Czysci¢ lekko wilgotng Sciereczka, bez uzycia detergentow.



3. OPIS ELEMENTOW CZUJNIKA
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© Przetacznik DIP-switch O Zigcza umozliwiajgce podigczenie
O czujnik CCT zasilania i komunikacji z innymi
urzgdzeniami
Opis nazwy ztacz i ich zastosowanie:
Nazwa Opis
RX2+ o . . o,
Tryb MASTER: wejscie RS485 — odbieranie pomiaréw od PX300
RX2- pracujgcym w trybie SLAVE
TX2+
nieprzypisane
TX2-
GDN
Zasilanie
+24V
RX1+ ) ]
nieprzypisane
RX1-
TX1+ W trybie MASTER: wyj$cie DMX-512
Tryb SLAVE: wyjscie RS485 — wysytanie pomiaréw do Px300
TX1- pracujgcym w trybie MASTER
W trybie bootloadera: komunikacja z PX305_configurator do
GND uaktualnienia firmware’u
+24V powielone ztgcze +24V zwarte z drugim +24V zasilania




4. URUCHOMIENIE URZADZENIA

Po podtaczeniu zasilania oraz wyjscia sygnatu DMX-512 czujnik pracuje autonomicznie bez
przerwy wysytajgc zmierzone dane o aktualnym oswietleniu. Czujnik przesyta dane poczynajac
od pierwszego kanatu DMX-512 na szdstym korniczac. Ponizsza tabela przedstawia te kanaty
DMX-512 z przypisanymi do nich funkcjami.

Kanat DMX-512 Funkcja za jakg odpowiada dany kanat
Kolor (wartos¢ DMX odpowiada odczytanej wartosci
1 koloru przez czujnik, dla DMX moze to by¢ np. 50)

Odwrocony kolor (wartos¢ DMX odpowiada odwrotnej
2 wartosci koloru przez czujnik, zgodnie z przykltadem
powyzej wyrazona w wartosci DMX to bedzie 255-50)

Jasnos$¢ (wartosé jasnosci odczytana przez czujnik)

Odwrécona jasnos$¢ (wartos¢ jasnosci odczytana przez
czujnik i odwrécona w warto$ci DMX-512)

Okreslenie czy czujnik pracuje poprawnie w aktualnych
warunkéw swietinych: wartos¢ 255=tak, warto$¢ O=nie.

O o MW

negacja wartosci powyzej

5. FUNKCJA MASTER / SLAVE

PX300 zostat wyposazony w funkcje MASTER / SLAVE.

W trybie MASTER urzadzenie pracuje jako nadajgce sygnat DMX-512 do odbiornikéw np. do
lamp LED. Za wigczenie funkcji MASTER odpowiada przetgcznik DIP switch. Aby jg uaktywnic
nalezy przetaczy¢ dowolny z przetgcznikébw w potozenie On. Rysunek ponizej przedstawia
aktywna funkcje.
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Tryb SLAVE umozliwia podtgczenie dwéch czujnikéw ze sobg. W takim trybie musi pracowaé
drugi czujnik podigczony do gtéwnego usredniajgcego pomiary i nadajgcego wyliczong wartos¢
do zewnetrznych urzadzen. Ponizszy rysunek przedstawia przetgcznik DIP switch ustawiony
w tryb SLAVE.
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Ponizszy rysunek przedstawia potgczenie dwdch PX300 w trybie MASTER/SLAVE:
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6. PROGRAMOWANIE CZUJNIKA

W przypadku koniecznos$ci zmiany parametrow ustawienia czujnika istnieje taka mozliwosc.
Firma PXM przygotowata oprogramowanie przeznaczone do komunikacji miedzy PX300 a
komputerem wyposazonym w system Windows. Oprogramowanie to dostarczane jest razem
z urzgdzeniem ma ptycie CD.

W celu instalacji oprogramowania nalezy postepowac zgodnie z procedurg opisang w pilku
,Read me” dostepnym na ptycie.

Procedura podtgczania urzadzenia do komputera i wgrywania uaktualnienia:

podiaczy¢ urzadzenie na kablu USB-RS485 do zlgcz TX1+ (przewdd czerwony),
TX1- (przewdd niebieski), GND (przewod czarny)

uruchomic program PX300 configurator

wybrac¢ odpowiedni kabel

klikng¢ Connect

zresetowac PX300 (wytgczy¢ zasilanie i wigczy ¢ ponownie)

Wybdr czy dokonaé aktualizacji Yes/No. Jesli Yes wybrac¢ plik .upg i wcisngé OK. Poczekaé
na zakonczenie. Wybor czy uruchomié urzgdzenie w trybie normalnej pracy Yes/No



& Px300 Configurator = O |
Menu
PX300 configurator ver. L0 Commands
No file selected
Disconnect
Configuration Sawe.fonflg
Colowr min 270 P Colow max 5000 abond Config,, |
Thuminance min 5 . Thuminance max 1000
Colowr scalar 100 L Colowr offsat 1]
Tiuminance scalar 100 v Tuminance offset 0
RS485
Output bype Windaw length i}
2 DMK
s ] Defaults
: Exit

Opcje Upgrade, Config read, Config write i Run sg dostepne po potgczeniu sie funkcjg Connect
Upgrade -> Przeprowadza aktualizacje firmware’u (to samo co po Connect jesli wybrano Yes)
Config Read -> Umozliwia wczytanie konfiguracji z pamieci EEPROM i wyswietlenie jej w panelu
Configuration

Config Write -> Zapis aktualnie wyswietlanej na panelu konfiguracji do pamieci EEPROM

Save Config -> zapisanie aktualnie wyswietlanej konfiguracji do wskazanego pliku
Load Config -> odczyt konfiguracji z wybranego pliku i wyswietlenie go na panelu Configuration

Exit->Wyjscie z programu
Defaults-> Zatadowanie i wyswietlenie w panelu ustawiern domysinych
Wszystkie zmiany w ustawieniach mozna wprowadzi¢ z klawiatury lub przy pomocy myszki,

w celu zapamietania ustawien przez czujnik po ich wprowadzeniu nalezy wybra¢ klawisz ,,Config
write”.



7. SCHEMAT PODLACZENIA
Zasilacz 24 V DC
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8. WYMIARY
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9. DANE TECHNICZNE
- zasilanie 24V DC
- pobér pradu 25 mA
- zakres pracy czujnika 2500-6000 K
0-10000 lux
- zlgcza wyijscia ztgcza Srubowe
- obstugiwane protokoty DMX, RS485
- klasa szczelnosci IP65
- materiat obudowy poliweglan
- masa 0,16 kg
- wymiary:
- szerokosé 105 mm
- wysokos¢ 75 mm
- gtebokosé 40 mm



KONSOLE TEATRALNE | ESTRADOWE CYFROWE SCIEMNIACZE MOCY SYSTEM DMX STEROWNIKI ARCHITEKTONICZNE OSWIETLENIE LED
ul. Przemystowa 12 tel: 12 626 46 92 e-mail: info@pxm.pl
30-701 Krakow fax: 12 626 46 94 http://www.pxm.pl

DEKLARACJA ZGODNOSCI
z dyrektywa nr 2004/108/WE

Nazwa producenta: PXM Marek Zupnik spétka komandytowa

Adres producenta: ul. Przemystowa 12
30-701 Krakéw

deklarujemy, Zze nasz wyrob:
Nazwa towaru: CT Sensor

Kod towaru: PX300
Jjest zgodny z nastepujgcymi normami:

PN-EN 61000-6-1
PN-EN 61000-6-3

Dodatkowe informacje:  Podigczenie sygnatu DMX musi by¢ wykonane
przewodem ekranowanym, potgczonym z pinem
GND

PXM

Marek Zupnik spolka komandylows

Krakow, 19.12.2012 30-T01 Krawiw, . Przemysiowa 12
MIF B77-HIEZ-51-63

mgr inz. Marek Zupnik.
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