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1 Opis

Czujnik CT Sensor stuzy do pomiaru temperatury barwowej Swiatta w
zakresie od 2500K do 6000K oraz jasnosci.

Zmierzong warto$¢ moze nastepnie przy pomocy protokotu DMX-512 lub
RS-485 przesytac do innych urzgdzen. Pozwala on na uzyskanie zmian
temperatury barwowej biatego Swiatta lamp bedgcych odbiornikami na linii
sygnatu DMX-512.

Produkt przeznaczony do instalacji wyposazonych w lampy o regulowane;
temperaturze i jasnosci pracujgcych wewngtrz pomieszczen, gdzie wymagane
sg zmiany parametrow oswietlenia w zaleznosci od warunkdw Swietlnych, np.

panujacych na zewnatrz budynku.

2  Warunki bezpieczenstwa

PX300 jest urzgdzeniem zasilanym napieciem bezpiecznym 24V DC,
jednak podczas jego instalacji i uzytkowania nalezy bezwzglednie
przestrzegac podanych ponizej regut:

1. Urzadzenie moze byc¢ podtgczone wytacznie do zasilania 24V DC
(napiecie stabilizowane) o obcigzalnosci zgodnej z danymi
technicznymi.

2. Nalezy chroni¢ wszystkie przewody przed uszkodzeniami

mechanicznymi i termicznymi.



3. W przypadku uszkodzenia ktoregokolwiek z przewoddw nalezy
zastgpic go przewodem o takich samych parametrach technicznych.

4. Do podtgczenia sygnatu DMX stosowac wytgcznie przewod
ekranowany.

5. Wszelkie naprawy, jak i podtgczenie wyjsSc lub sygnatu DMX mogg by¢
wykonywane wytacznie przy odtgczonym zasilaniu.

6. UnikacC gwattownych wstrzgsow, a w szczegdlnosci upadkow.

7. Urzadzenie nalezy zamontowa¢ w miejscu zapewniajgcym
odpowiednie warunki Swietlne oraz jednoczesnie zapewniajagcym
ochrone przed zastonieciem zrodta swiatta.

8. Czyscic lekko wilgotng Sciereczka, bez uzycia detergentow.

3 Opis ztgczy i elementdéw sterowania
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Opis nazw ztaczy i ich zastosowanie:

Nazwa Opis
RX2+ Tryb MASTER: wejScie RS485 — odbieranie pomiaréw od
RX?2- PX300 pracujgcym w trybie SLAVE
TX2+ . .
nieprzypisane
TX2- preyp
GND o
zasilanie
+24V
RX1+ . ,
nieprzypisane
RX1- przyp
X1+ W trybie MASTER: wyjécie DMX-512
Tryb SLAVE: wyjscie RS485 — wysytanie pomiardéw do PX300
TX1- pracujgcym w trybie MASTER
W trybie bootloadera: komunikacja z PX300_configurator do
GND uaktualnienia firmware'u
+24V powielone ztgcze +24V zwarte z drugim +24V zasilania

4 Uruchomienie urzadzenia

Po podtaczeniu zasilania oraz wyjscia sygnatu DMX-512 czujnik pracuje
autonomicznie bez przerwy wysytajgc zmierzone dane o aktualnym
oswietleniu. Czujnik przesyta dane poczynajac od pierwszego kanatu DMX-
512 na szdéstym konczgc. Tabela znajdujgca sie na nastepnej stronie

przedstawia te kanaty wraz z przypisanymi do nich funkcjami.



Kanat DMX Funkcja, za jakg odpowiada dany kanat
1 Kolor (warto$¢ DMX odpowiada za odczytang warto$¢ przez
czujnik, dla DMX moze to byé np. 50)
Odwrécony kolor (wartos¢ DMX odpowiada za odwrotng
2 wartosc koloru odczytang przez czujnik, zgodnie z przyktadem

powyzej, wyrazona warto$¢ DMX bedzie wynosié 255 - 50)

3 Jasnos¢ (warto$¢ jasnosci odczytana przez czujnik)
4 Odwrécona jasnosé (wartosé jasnosci odczytana przez czujnik
i odwrdcona w wartosci DMX)
5 Okreslenie, czy czujnik pracuje poprawnie w aktualnych
warunkach swietlnych, wartos¢ 255 - tak, wartos¢ 0 — nie
6 Negacja wartosci powyzej

S

Funkcja MASTER / SLAVE

PX300 zostat wyposazony w funkcje MASTER / SLAVE.
W trybie MASTER urzgdzenia pracuje jako nadajgce sygnat DMX do

odbiornikdw, np. do lamp LED. Za wigczenie funkcji MASTER odpowiada

przetgcznik DIP switch. Aby jg uaktywnic¢ nalezy przetaczy¢ dowolny z

przetgcznikdw w potozenie On. Rysunek ponizej przedstawia aktywng funkcje.
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Tryb SLAVE umozliwia podtgczenie dwoch czujnikdw ze sobg. W takim
trybie musi pracowac drugi czujnik podtgczony do gtéwnego, usredniajgcego
pomiary i nadajgcego wyliczona warto$¢ do zewnetrznych urzgdzen. Ponizszy

rysunek przedstawia przetgcznik DIP switch ustawiony w trybie SLAVE.

On
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Ponizszy rysunek przedstawia potaczenie dwdch urzadzen w trybie
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6 Programowanie czujnika

W przypadku koniecznoSci zmiany parametrow ustawien czujnika istnieje
taka mozliwos¢. Firma PXM przygotowata oprogramowanie przeznaczone do
komunikacji miedzy PX300, a komputerem PC z systemem Windows®.
Oprogramowanie to dostarczane jest razem z urzgdzeniem na ptycie CD oraz
dostepne jest do pobrania ze strony producenta (pxm.pl).

Procedura podtgczania urzadzenia do komputera i wgrywania
uaktualnienia:

 podigczy¢ urzgdzenie na kablu USB-RS485 do ztgcz TXT+ (przewdd

czerwony), TXT- (przewdd niebieski), GND (przewdd czarny)
 uruchomic program PX300_config

» wybrac¢ odpowiedni kabel

» klikng¢ Connect

 zresetowac PX300 (wytgczy¢ i wtgczyé zasilanie)

« Wybraé, czy dokona¢ aktualizacji Yes / No. Jesli tak (Yes), nalezy

wybrac plik *.upg i wcisngc OK. Poczekac na zakonczenie. Wybrac, czy

uruchomic urzadzenie w trybie normalnej pracy Yes / No.


http://pxm.pl/

[ # Px300 Configurator =RREN X
Menu
PE300 configurator wer. 1.4 Commands
Upgrade
Config Read
Config Write
¥ Fun
Configuration
Colour min 2700 = Colour max 5000 =
Tluminance min 5 5 Tluminance max 1000 =
Colour scalar 100 = Colour offset 0 =
I Tluminance scalar 100 = Tluminance offset 0 = I
) RS485
Qutput type i Window length 10 =
@ DMX

Opcje Upgrade, Config Read, Config Write i Run sg dostepne po potgczeniu

sie z PX300 funkcjg Connect:

* Upgrade — przeprowadza aktualizacje firmware (tak samo jak po

wybraniu Yes w opcji Connect)

 Config Read — umozliwia wczytanie konfiguracji z pamieci EPROM i

wyswietlenie jej w panelu Configuration

 Config Write — zapis aktualnie wyswietlanej na panelu konfiguracji do
pamieci EPROM



» Save Config — zapisanie aktualnie wySwietlanej konfiguracji do
wskazanego pliku

» Load Config — odczyt konfiguracji z wybranego pliku i wyswietlenie go
na panelu Configuration

»  Exit — wyjScie z programu

» Defaults — zatadowanie i wyswietlenie w panelu ustawieri domysinych
UWAGA! Wszystkie zmiany w ustawieniach mozna wprowadzi¢ z klawiatury

lub przy pomocy myszki, w celu zapamietania ustawien przez czujnik po ich

wprowadzeniu nalezy wybrac przycisk Config Write.
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7 Schemat podtgczenia
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8 Wymiary

105 mm

PX 300

CT Sensor

ce X
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SERIAL No.

RX2+
RX2-
TX2+
TX2-
GND
+24V
RX1+
RX1-
X1+
TX1-
GND
+24V

75 mm

40 mm
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9

Dane techniczne

typ  PX300
zasilanie 24V DC
pobdr pradu  25mA

2500 — 6000K
0 - 10000 lux

Haza wyjscia  7tacza Srubowe
obstugiwane protokoty ~ DMX, RS-485
klasa szczelnosc 1P65

zakres pracy czujnika

materiat obudowy  poliweglan
masa  0.15kg

szerokoS¢: 75mm
wymiary — wysokosc: 105mm
gtebokosc: 40mm
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BXM

Podteze, 19.09.2019

DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

PXM Marek Zupnik sp6tka komandytowa
Podteze 654, 32-003 Podteze

deklarujemy, ze produkowany przez nas wyrob:

Nazwa towaru:
Kod towaru:

CT Sensor
PX300

Spetnia wymogi nastepujgcych norm oraz norm zharmonizowanych:

PN-EN IEC 63000:2019-01
PN-EN 60529:2003

PN-EN 61000-4-2:2011

PN-EN IEC 61000-6-1:2019-03
PN-EN 61000-6-3:2008

EN IEC 63000:2018

EN 60529:1991

EN 61000-4-2:2009

EN IEC 61000-6-1:2019
EN 61000-6-3:2007

Oraz spetnia wymogi zasadnicze nastepujgcych dyrektyw:

2071/65/UE DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY z dnia 8 czerwca 2011 . w sprawie
ograniczenia stosowania niektdrych niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym.

2074/30/UE DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY z dnia 26 lutego 2014 1. w sprawie
harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszacych sie do kompatybilnosci elektromagnetycznej,

zastepuje dyrektywe 2004/108/WE.

2074/35/UE DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY z dnia 26 lutego 2014 1. w sprawie
harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszacych sie do udostepniania na rynku sprzetu
elektrycznego przewidzianego do stosowania w okreslonych granicach napiecia, zastepuje dyrektywe

2006/95/WE.

XM

Marek Zupnik spétka komandytowa
32-003 Podigie, Podieze 654
NIP 677-002-54-53

mgr inz. Marek Zupnik.
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